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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji betonowych prefabrykowanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ WRAZ ZE ZMIANA
SPOSOBU UZYTKOWANIA CZESCI TEGO BUDYNKU NA CENTRUM OPIEKUNCZO - MIESZKALNE w zakresie wykonania
i odbioru konstrukcji betonowych prefabrykowanych.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace Robét

Ogolne wymagania dotyczace Rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” . Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢
wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa i ST.

Wykonawca zobowigzany jest do opracowania rysunkow zakladowych i projektu montazowego  elementéw
prefabrykowanych oraz przedstawienia go do akceptacji projektantowi projektu budowlanego. Przyjete Rozwigzania
konstrukcyjne czesci rysunkowej projektowanych elementow prefabrykowanych przedstawiajg podstawowe zbrojenie
prefabrykatow oraz przykltadowe rozwiazanie weziow. Projektowane elementy nalezy sprawdzi¢ oraz przewidzie¢
dodatkowe akcesoria niezbedne dla fazy produkcji oraz montazu uwzgledniajac technologie produkcji oraz
uwarunkowania techniczne charakterystyczne dla danego producenta.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

2. MATERIALY
2.1. PLYTY PREFABRYKOWANE
Piyty prefabrykowane strunobetonowe ptyty HC wykonywane sg z be tonu klasy C40/50 lub C50/60 o wysoko$ci konstrukcyjnej
200mm.. Zbrojone splotem siedmiodrutowych (Y1860S7 $rednicy 12,5).
Sploty Y1860S7 i12,5 mm winny posiadac nastepujace wiasciwosci:
— pole przekroju poprzecznego splotu: Ap1 = 93,0 mm2,
— charakterystyczna sita zrywajaca splot: Fpk = 173,0 kN,
— obliczeniowa sita zrywajgca splot: Fpd = 0,90Fpk/ys = 0,91173,0/1,15 = 135,4kN,
— modut sprezysto$ci: Ep=195000 MPa,
— odksztatcenie charakterystyczne odpowiadajace sile Fpk: luk = 3,5 %.
Nosnos¢ piyt (llos¢ splotdw) dostosowana do poszczegoinej lokalizacji ptyty wg czesci rysunkowej. Plyty oparte na $cianach za
posrednictwem wienca zelbetowego z minimalnym podparciem 10cm. Betonowanie zamkéw (spoin) plyt oraz wiency w
poziomie ptyt (wspolna faza betonowania) wykona¢ betonem drobnoziarnistym klasy C30/37.
Uwagal!!!

Wykonawca zobowigzany jest do opracowania projektu warsztatowego plyt kanatowych i projektu montazu prefabrykatu
uwzgledniajac  technologie produkcji oraz uwarunkowania techniczne charakterystyczne dla danego producenta. Projekt
przedstawi¢ do akceptaciji Projektantowi projektu Budowlanego.

2.2. OGOLNE WYMAGANIA STAWIANE WYROBOM PREFABRYKOWANYM

Do wykonania elementéw betonowych mogaq byé stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych. Wszystkie
materiaty uzyte do wykonania betonu musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom (
Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie
jednego materiatu z danego Zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego zrodta. Jezeli
materialy z akceptowanego zrédta sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ Zzrodto
zaopatrywania w materiaty. Odbior techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposdb okreslony
aktualnymi normami. Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale oznakowane.
Poszczegoine partie elementéw tego samego typu powinny posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest).
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2.5. SZCZEGOLOWE WYMAGANIA STAWIANE WYROBOM PREFABRYKOWANYM

Generalnie powierzchnie prefabrykatow muszg by¢ wolne od ubytkow, rakéw, desegregacii i innych wad. Liczba ubytkéw musi
by¢ ograniczona do absolutnego minimum, przy jednoczesnym zapewnieniu zgodnosci z wymaganiami Specyfikacji
Technicznych. Nie dopuszcza sie poréw o $rednicy wiekszej niz Smm. Nie moze wystapi¢ wiecej niz 3 takie otwory na metr
kwadratowy powierzchni. Lico betonu musi by¢ jednolite, matowe i o jasnym zabarwieniu. Beton musi by¢ wolny od skaz
powierzchniowych widocznych z odlegtosci 3m. Nie dopuszczalny jest wyciek wody lub zaczynu cementowego. Nie do przyjecia
sq wady o wielkosci wigkszej niz 50 mm w dowolnym wymiarze. Nierdwnosci w formie uskokéw nie moga przekracza¢ 1mm.
Stopniowe nierdwnosci, mierzone jako dopuszczalne odchylenie od linii prostej na odcinku 1m, nie mogg przekracza¢ 3mm.
Powierzchnia musi by¢ wolna od przebarwiert spowodowanych zanieczyszczeniem przez srodek antyadhezyjny, wyciek zaczynu
cementowego lub przez inne substancje. Ewentualne naprawy winny mie¢ jedynie minimalny zakres i nalezy je wykona¢ w
sposob zgodny z zaakceptowana probka. Generalnie nalezy uzyskiwaé wykoriczong powierzchnie bez napraw.

2.6. Badania na budowie

2.7.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

2.7.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

— jako$ci materiatow,

- zgodno$ci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytwomni

— jako&ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii.

— jako&ci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
InZzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET.
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podno$nikow i innych urzadzen.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych rob6t i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w projekcie montazu
konstrukcji uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania
rob6t musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i
trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny byC dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajagcymi do ich eksploatacji. Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie
mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze byé p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora
Nadzoru. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw technologicznych, nie
zostang przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do rob6t. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow
jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej rob6t, do ktdrych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaptacie.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne moga byé przewozone dowolnymi $Srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci. Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robdt i wiasciwosci przewozonych
towaréw. Srodki transportu winny byé zgodne z ustaleniami ST, oraz projektu organizacji robdt, ktéry uzyskat akceptacie
Inspektora Nadzoru. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
(kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Transport powinien odbywac sie zgodnie z
przepisami BHP i ruchu drogowego

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w w ST 00.01 ,Wymagania ogoine”
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5.2. MONTAZ KONSTRUKCJI
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg projektu montazu opracowanego przez dostawce konstrukcii
prefabrykowanych, przy udziale $rodkéw, ktore zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i stateczno$ci, uktadu
geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci
elementdéw uprzednio zmontowanych. Montaz konstrukcji wykona¢ pod $cistym nadzorem geodezyjnym zachowujac tolerancje
odchytek. Dopuszczalne odchytki montazowe:

- W pionie +/-5 mm

- w kierunku poprzecznym +/- 5 mm

-w kierunku poprzecznym +/- 5 mm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST 00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 6
Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole rob6t i jako$ci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli
obejmujacy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do prowadzenia kontroli robét.
Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST i normach koniecznych, do wykonania robot
zgodnie z PB Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w
punkcie 5. Stwierdzone odchytki przekraczajgce wartosci dopuszczalne, powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i
akceptowane lub zakwalifikowane do poprawienia.
Roboty podlegaja odbiorowi.
Badania obejmuja;
 sprawdzenie ksztattu i wymiaru,
 sprawdzenie dopuszczalnych wad i uszkodzer,
 sprawdzenie masy elementow,
 sprawdzenie wymagan wytrzymatoSciowych,
* wielko$ci dopuszczalnych odchytek w odniesieniu do wymiarow otwordw i ich usytuowania w elemencie oraz do
prawidtowosci usytuowania i rozstawu petli itp.
Kontrola jako$ci robét montazowych.
Zakres czynno$ci kontrolnych:
e osiowos¢ ustawienia lub utozenia prefabrykatow, przesunigcia w pionie i poziomie
»  szeroko$¢ spoin, i doktadno$é ich uszczelnienia,
Po stwierdzeniu prawidtowosci ustawienia prefabrykatow pionowych mozna wykona¢ ich ztgcza. Stwierdzone odchytki
przekraczajace warto$ci dopuszczalne, powinny byé wpisane do dziennika budowy i akceptowane lub zakwalifikowane do
poprawienia. Kontrola fragmentéw monolitycznych wg ST.01.03.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST 00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady przedmiarowania
Jednostkami obmiarowymi dla montazu prefabrykatow sa;
e [m3] utozenia elementow prefabrykowanych,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST B.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja
projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
toleranciji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbidr robot obejmuije:
»  Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
e Odbiér koncowy
*  Odbiér poszczegdlnych robot wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacii.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne zasady

Ogolne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w ,Wymagania ogoine” pkt 9.
Cena jednostkowa wykonania 1 metra sze$ciennego [m?] elementéw widowni obejmuije:
»  wykonanie rysunkéw zaktadowych i projektu montazowego elementow konstrukcji
»  wykonanie prefabrykatéw,
»  dostarczenie prefabrykatéw gotowych do wbudowania,
» transport prefabrykatéw,
* montaz elementéw trybun,
»  roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,
*  przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.
10.1. Normy

o PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

e PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
e PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

» PN-EN/B-03380/Az1:2001 Elementy prefabrykowane z betonu
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